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СОФИЯ, 2006
1. Наименование на модула


Машинна обработка

2. Стойност на модула



222 учебни часа

3. Вид на модула


Задължителен

4. Основна цел на модула


Изработване на детайли с металообработващи машини със сложна конфигурация и точност на размерите до 0,01 mm.

5. Обхват


5.1. Здравословни и безопасни условия на труд.


5.2 .Струговане на детайли със сложна конфигурация.

5.3. Обработване на отвори.


5.4. Устройство, управление и настройка на УФМ .


5.5. Фрезоване на равнинни повърхнини и канали.


5.6. Универсален делителен апарат – настройка и работа. Обработване на цилиндрични зъбни колела.


5.7. Устройство, управление и настройка на шлифовъчни машини.


5.8. Шлифоване на различни по конфигурация детайли.

6. Критерии за оценяване

Обучаемият трябва самостоятелно да може да:


6.1. Подбира металорежещи и измервателни инструменти за изпълнение на дадена операция.


6.2. Установява заготовките и инструментите върху машината.


6.3. Определя елементите на режима на рязане и да настройва машината според тях.


6.4. Изработва зададен детайл според предписаните изисквания за точност и грапавост.

7. Кратко описание на учебното съдържание

7.1. Здравословни и безопасни условия на труд.

7.2. Нарязване на профилни  резби на струг - квадратни  и трапецовидни едноходови и многоходови резби.

7.3. Струговане на детайли с ексцентрично разположени повърхнини.

7.4. Струговане на детайли с голяма дължина.

7.5. Струговане на детайли, установени в планшайба.


7.6. Устройство, управление и настройка на пробивно-разстъргващи машини.

7.7. Устройство, управление и настройка на стъргателни машини.

7.8. Устройство, управление и настройка на УФМ. Установяване на заготовките.

7.9. Фрезоване на равнинни повърхнини.

7.10. Фрезоване на канали.

7.11. Универсален делителен апарат – устройство и работа.

7.12.Фрезоване на зъбите на цилиндрични зъбни колела.

7.13. Устройство , управление и настройка на шлифовъчни машини.

7.14. Шлифоване на равнинни повърхнини.

7.15. Шлифоване на външни ротационни повърхнини.

7.16. Шлифоване на отвори.

8. Изискване към материалната база

За обучението по модула е необходимо да бъде оборудвано работно място за всеки ученик с:

· металорежеща машини, според вида на обработката;

· режещи инструменти;

· измервателни инструменти;

· приспособления;

· техническа документация;

· учебна и справочна литература;

· дидактически материали: задачи за самостоятелна работа, които са предвидени в учебното съдържание, предвидено в модула.

9.Система за оценяване

Оценяването на модула се извършва чрез  практическо задание - по едно за всеки раздел / струговане, фрезоване и шлифоване /. То се състои от разработване на технологична карта и изпълнение на детайл по зададен чертеж. Заданието се зачита, ако обучаемият получи над 50% от максималния брой точки, предвиден в заданието. При получаване на точки под минималния брой за заданието на обучаемия се възлага ново такова. Процедурата се повтаря до три пъти. Допуска се разработване на задание включващо само неоценените (непокрити) критерии.


Крайната оценка се формира, като се сумират точките, получени за всяко от заданията, след 
което се редуцират в цифрова оценка по таблицата:

	Таблица за редукция на броя на точките в цифрова оценка
	Брой точки
	до 50
	от 51 

до 65
	от 66 

до 82
	от 83 

до 92
	над 92

до 100

	
	Оценка
	2
	3
	4
	5
	6


10. Изисквания към квалификацията на учителите

Този модул се преподава от машинен инженер или учител по практика.

Машинният инженер трябва да бъде със специалност “Технология на машиностроенето и металорежещи машини”.


Учителят по практика трябва да бъде специалист “Студена обработка на металите ”.

11. Специфична организация при обучението по модула


Модулът е с практическа насоченост.


За провеждане на часовете е необходимо делене на класа на групи по действащите нормативни документи.
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