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Р е п у б л и к а   б ъ л г а р и я
М И Н И С Т Е Р С Т В О  Н А  О Б Р А З О В А Н И Е Т О  И  Н А У К А Т А
      М И Н И С Т Ъ Р

                                                             З А П О В Е Д

№ …………./………2007 г.

        На основание чл. 25, ал. 4 от Закона за администрацията и във връзка с  чл.13, ал.1 от Закона за професионалното образование и обучение, чл. 102, ал. 2 от Правилника за прилагане на Закона за народната просвета и  чл.17, ал. 2 от Наредба № 6 от 28.05.2001 г. за разпределение на учебното време за достигане на общообразователния минимум по класове, етапи и степени на образование, при спазване на изискванията на чл. 66, ал.1 и 2 от Административнопроцесуалния кодекс и във връзка с осигуряване на обучението по учебния предмет
У Т В Ъ Р Ж Д А В А М

          учебна  програма за задължителна професионална подготовка по учебна практика, модул Машиностроителна лаборатория за  професия  код 521010 Машинен техник, специалност код 5210101 Машини и съоръжения за обработка на металите от професионално направление  код 521 Металообработване и машиностроене.
         Учебната програма влиза в сила от учебната 2007/2008 година.
         Контрол по изпълнение на заповедта възлагам на Кирчо Атанасов – заместник-министър.
	ДАНИЕЛ ВЪЛЧЕВ

	ЗАМЕСТНИК МИНИСТЪР-ПРЕДСЕДАТЕЛ И

	МИНИСТЪР НА ОБРАЗОВАНИЕТО И НАУКАТА


МИНИСТЕРСТВО НА ОБРАЗОВАНИЕТО И НАУКАТА

У Ч Е Б Н А   П Р О Г Р А М А

 ЗА ЗАДЪЛЖИТЕЛНА ПРОФЕСИОНАЛНА ПОДГОТОВКА

ПО
УЧЕБНА ПРАКТИКА 
МОДУЛ

МАШИНОСТРОИТЕЛНА ЛАБОРАТОРИЯ
УТВЪРДЕНА СЪС ЗАПОВЕД   № ....................../..................2007 г.

ПРОФЕСИОНАЛНО НАПРАВЛЕНИЕ: 521. МЕТАЛООБРАБОТВАНЕ И МАШИНОСТРОЕНЕ
ПРОФЕСИЯ: 521010 МАШИНЕН ТЕХНИК
СПЕЦИАЛНОСТ: 
5210101 МАШИНИ И СЪОРЪЖЕНИЯ ЗА ОБРАБОТКА НА МЕТАЛИТЕ
СОФИЯ, 2007
	                                                1. Наименование на модула     




Машиностроителна лаборатория

	            2. Стойност на модула




          За специалност „ Машини и съоръжения за обработка на металите ” – 54 ч.

	            3. Вид на модула




Задължителен

	                                              4. Основна цел на модула




       Ученикът да може да осъществява кинематични пресмятания при проектиране на главен превод на металорежеща машина,  да измерва  и установява точността на обработка на дадена металорежеща машина, както и да осъществява настройване за даден вид операция.

	                                   5. Обхват




5.1.Кинематично пресмятане на главен превод на металорежеща машина.
· Кинематична схема.
· Геометричен показател на честотите на въртене.
· Структурна мрежа.
· Оборотен план.
· Методика за проектиране на главен превод.
· Пресмятане на главен превод.
5.2.Настройка на металорежеща машина.
                        5.2.1.Настройка на универсален струг.
· Основни възли, кинематична схема, управление.
· Настройване за нарязване на резба.
                        5.2.2.Настройка на универсален делителен апарат

· Основни възли, кинематична схема, управление.
· Настройване за нарязване на зъбни колела.
5.3.Проверка на геометричната точност на универсален струг.
	              6. Критерии




6.1.Да осъществява кинематични пресмятания на главен превод на металорежеща машина.
6.2.Да настройва  металорежеща машина за определен вид операции.
6.3.Да определя геометричната точност на универсален струг.

	           7. Кратко описание на учебното съдържание




            7.1.Встъпителен инструктаж по ТБ и ППО.
            7.2.Кинематично пресмятане на главен превод на металорежеща машина.                                                       7.3.Настройка на металорежеща машина.
            7.4.Проверка на геометричната точност на универсален струг .
	           8. Изисквания към материалната база




За правилното протичане на обучението по модула е необходимо осигуряването на:


- специализиран кабинет с хранилище, оборудван с аудио-визуална техника и видео касети за приложението на различните измервателни средства;

- измервателни средства и приспособления, съгласно обхвата на модула;


- обекти за измерване;

- дидактически материали / учебен пакет за обучаемите, бланки за протоколи и др. помощни материали /.

	           9. Система за оценяване




            Оценяването на модула се извършва чрез: минимум три  практически задачи, обхващащи учебното съдържание за покриване максимален брой критерии. 


За зачитането на всяка задача е необходимо да са получени определения минимален брой точки за дадената задача.


За всяка практическа задача или тест е необходимо минималния брой точки да бъде 50% от максималния брой, определен за всеки отделен критерий.


Крайната оценка се формира като: се сумират получените точки при изпълнението на всяка задача и тест  и се редуцират в оценка по таблицата:

	Редукция на точките в цифрова оценка
	Общ брой точки
	0 до 50
	Над 50 до 65
	Над 65 до 82
	Над 82 до 92
	Над 92 до 100

	
	Оценка
	2
	3
	4
	5
	6


	         10.  Изисквания към квалификацията на учителите




             Да са с висше образование с квалификация машинен инженер, специалности: 
“ Уредостроене “ или  “ Технология на машиностроенето и металорежещи машини “.

	         11. Специфична организация при обучението по модула




При обучение по модула, класът се дели на групи, съобразно действащите нормативни документи.
Авторски колектив: 

Инж. Неделчо Бобев и инж. Диана Петрова - ПТГ “ Шандор Петьофи ”,  гр. Разград.
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