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Р е п у б л и к а   б ъ л г а р и я
М И Н И С Т Е Р С Т В О  Н А  О Б Р А З О В А Н И Е Т О  И  Н А У К А Т А

      М И Н И С Т Ъ Р

З А П О В Е Д

№  РД 09-1813/11.12.2008 г.

           На основание чл. 25, ал. 4 от Закона за администрацията и във връзка с  чл.13, ал. 1 от Закона за професионалното образование и обучение, чл. 102, ал. 2 от Правилника за прилагане на закона за народната просвета и  чл. 17, ал. 2 от  Наредба №  6 от 28.05.2001 г. за разпределение на учебното време за достигане на общообразователния минимум по класове, етапи и степени на образование, при спазване на изискванията на чл. 66, ал.1 и 2 от Административнопроцесуалния кодекс и във връзка с осигуряване на обучението по учебния предмет

У Т В Ъ Р Ж Д А В А М

учебна  програма за задължителна професионална подготовка по модул  Проектиране с приложни програмни продукти за  професия – код 521010 Машинен техник от професионално направление – код 521 Металообработване и машиностроене.

         Учебната програма влиза в сила от учебната 2008/2009 година.

         Контрол по изпълнение на заповедта възлагам на Кирчо Атанасов – заместник-министър.
	ДАНИЕЛ ВЪЛЧЕВ

	ЗАМЕСТНИК МИНИСТЪР-ПРЕДСЕДАТЕЛ И

	МИНИСТЪР НА ОБРАЗОВАНИЕТО И НАУКАТА


МИНИСТЕРСТВО  НА  ОБРАЗОВАНИЕТО  И  НАУКАТА

У Ч Е Б Н А     П Р О Г Р А М А

ЗА  ЗАДЪЛЖИТЕЛНА  ПРОФЕСИОНАЛНА  ПОДГОТОВКА

ПО
МОДУЛ

ПРОЕКТИРАНЕ С 

ПРИЛОЖНИ ПРОГРАМНИ ПРОДУКТИ

УТВЪРДЕНА СЪС ЗАПОВЕД № ...................../...........................2008 г.

ПРОФЕСИОНАЛНО  НАПРАВЛЕНИЕ: 521 МЕТАЛООБРАБОТВАНЕ И

                                 МАШИНОСТРОЕНЕ
ПРОФЕСИЯ:                                                  521010 МАШИНЕН ТЕХНИК
СПЕЦИАЛНОСТИ:                                      5210101 МАШИНИ И СЪОРЪЖЕНИЯ ЗА

                                                                          ОБРАБОТКА НА    МЕТАЛИТЕ
                                                                           5210105 МАШИНИ И СИСТЕМИ С ЦПУ
С О Ф И Я, 2008 година



           Проектиране с приложни програмни продукти


         специалност  Машини и съоръжения за обработка на металите – 62 часа.

           специалност  Машини и системи с ЦПУ – 75 часа.


        Задължителен


Модулът започва на база получените знания от модулите; Техническо чертане, Металорежеши машини и инструменти, Металорежещи машини с ЦПУ, Приложни програмни продукти, Технология на машиностроенето, Машинни елементи. Изучава се паралелно с модулите: Проектиране, Типови технологични процеси, Основи на програмирането.

           На базата на придобитите знания и умения от изучените и изучавани през настоящата година модули да се придобият знания и практически умения за ползване и прилагане на всички видове изучавани  продукти при проектиране на конструкция и технология за изработване на детайли, възли или изделие. За постигане на основната цел обучаемите трябва да:

             -  работят самостоятелно със стандарти и справочни таблици;
· знаят етапите на работа за проектиране на конструкция и технологията за изработване на проектно задание с приложни програмни продукти; 

·  да притежават знания за якостни и геометрични изчисления на машиностроителни детайли;
· да притежават знания за конструкторска документация и умения за нейното автоматизирано изработване;
· да притежават практически умения за извършване на геометрично моделиране на машиностроителни детайли посредством определена програмна система;

· да могат да използват геометричен модел за автоматизирано разработване на технологични операции за металорежещи машини с ЦПУ;
· да могат да използват геометричен модел за формиране на сглобена единица, както и да го анализират.

  
6.1. Проектиране на   конструкция и технология за изработване на проектно задание с приложни програмни продукти
· винтогаечна предавка-материали, допустими напрежения, видове и параметри на резбата, якостни проверки на елементите, технология за изработване на детайл;

· съединител - избор на ел.двигател, материали, изчислителен момент, избор от таблици на стандартен съединител, якостни проверки и специфични изчисления, технология за изработване на детайл;
· ремъчна предавка - кинематични, геометрични и якостни изчисления, технология за изработване на детайл;
· преводен механизъм – част от скоростна  или подавателна кутия на металорежеща машина - кинематични изчисления ,  якостни изчисления на валове, зъбни колела, лагери, съединения.
6.2. Геометрични модели на базата на твърдо тяло
· използване на параметрични системи за създаване модел на твърдо тяло;

· алгоритъм за създаване на модел;

· скици и профили. Геометрични ограничения. Оразмеряване.

6.3. Получаване на пространствено тяло

· екструдиране и ротация;

· модифициране-добавяне на основни елементи към модела-отвори, фаски, закръгления;
· добавяне на сложни елементи към модела.
6.4. Изследване на модела

· допълнителни изгледи, разрези, сечения.
6.5. Автоматизирано разработване на технологични операции чрез стружкоотделяне на металорежещи машини  с ЦПУ

· определяне геометричните повърхнини от модела на детайла, подлежащи на обработка;

· определяне вида на операцията;

· избор на металорежещи машини с ЦПУ;

· избор на металорежещи инструменти - вид и параметри;

· работа с  налични информационни материали;

· схеми на рязане, режими;

· последователност на снемане на прибавката, брой ходове;

6.5.Формиране на модел на сглобена единица
· анализ на сглобената единица;

· определяне последователността на сглобяване;

· определяне на степените на свобода на елементите от сглобената единица;


        Оценяването се осъществява чрез разработване на три самостоятелни задачи:
Задача 1: Изработване на геометричен модел на несложен машинен елемент, сглобена единица или механизъм,  чрез конкретна моделираща програмна система.

 Задача 2: Практическа задача за автоматизирано създаване на технология за обработване чрез стружкоотделяне, на детайл с предварително създаден модел и допълнителни изисквания към обработката.

Задача 3: Създаване на сглобена единица при предварително създадени геометрични модели на съставящите я машинни елементи и с използването на конкретна моделираща програмна система.

  Оценяването се извършва по точкова система. Сумарният брой точки се редуцира до цифрова оценка според приложената таблица.

	Таблица за редукция на получения брой точки в цифрова оценка


	Точки
(процент от общия брой точки)
	до 50%
	над 50% до 65%
	над 65% до 82%
	над 82% до 92%
	над 92%

	
	Оценка
	2
	3
	4
	5
	6



      Модулът се преподава от машинен инженер с допълнителна професионална квалификация за работа с моделиращи приложни програмни продукти, като:
I-Deas,  Mechanikal Desktop, 3D Solid Works, Pro Engineer  и др.

     Модулът е с теоретично-приложна  насоченост. Обучаваните се делят на групи, като за всеки обучаван трябва да има осигурено работно място, компютър, оборудван с необходимия програмен продукт.

       При разпределянето на учебното съдържание в графика на учебното време е необходимо да се предвидят часове за нови знания, упражнения, текущ конрол и оценяване. Времето за разработване на задачите за оценяване се определя от преподавателя в зависимост сложността на задачата и показателите за оценяване.
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2. Стойност на модула








3. Вид на модула





4. Изисквания към входното ниво на обучаемите и към мястото на модула в плана на обучение





5. Основна цел на модула





6.Обхват





7. Система за оценяване





8. Изисквания към квалификацията на учителите


























9. Специфична организация при обучението по модула











