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1. Наименование на модула

                 Стругарство
2. Стойност на модула


90  учебни часа
3. Вид на модула

        Задължителен

4. Основна цел на модула


Да изработват на универсален струг детайли със сложна конфигурация и точност на размерите до 0,02mm.
5. Обхват

5.1. Здравословни и безопасни условия на труд.
5.2. Измервателни инструменти (микрометри,индикатори).
5.3. Обработване на външни и вътрешни повърхнини с точност до 0,02mm.
5.4. Струговане на конични повърхнини по метода на обхождането.
5.4.1. По метода на копиране с профилен нож.

5.4.2. По метода на обхождане с завъртане на кръстатия супорт.

5.4.3. С изместване на задното седло.
5.4.4. С направляващ линеал.

5.5. Отстраняване на коничност при струговане на външни цилиндрични повърхнини.
5.6. Свредловане ,зенкероване и райбероване.

5.7.Обработване на ексцентрични повърхнини.
5.8. Обработване на детайли на план - шайба.

5.9. Обработване на детайли приизползване на люнет.

5.10. Обработване на детайли на дорник.

5.11. Нарязване на метрична резда на струг с нож.

5.12. Нарязване на двигателни резба на струг с нож.

5.13. Нарязжане на многоходова резба на струг с нож.

6. Критерии за оценяване


Обучаемият трябва самостоятелно да може да:
6.1. подбира металорежещи и измервателни инструменти;
6.2. определя режимите на рязане и да настройва машината според тях;
6.3. установява детайлите на машините;
6.4. заточва износени металорежещи инструменти;
6.5. съставя маршрутни технологии за изработване на средно сложни детайли;
6.6. изработва детайл по зададен работен чертеж според предписаните изисквания за точност и грапавост;
7. Кратко описание на учебното съдържание

7.1. Обработване на външни и вътрешни повърхнини с точност до 0,02mm.
7.2. Струговане на конични повърхнини:

7.2.1. по метода на обхождането;
7.2.2. по метода на копиране с профилен нож;
7.2.3. по метода на обхождане с завъртане на кръстатия супорт;
7.2.4. чрез изместване на задното седло;
7.2.5. чрез направляващ линеал.

7.3. Отстраняване на коничност при струговане на външни цилиндрични повърхнини.
7.4. Свредловане ,зенкероване и райбероване.

7.5. Обработване на ексцентрични повърхнини.
7.6. Обработване на детайли на план-шайба.

7.7. Обработване на детайли чрез използване на люнет.

7.8. Обработване на детайли на дорник.

7.9. Нарязване на метрична резда на струг с нож.

7.10. Нарязване на двигателна резба на струг с нож.

7.11. Нарязжане на многоходова резба на струг с нож.

8. Изискване към материалната база

                        За обучението по този модул е необходимо да бъде оборудвано работно място на всеки ученик с :

8.1. Универсален струг.
8.2. Режещи инструменти.
8.3. Измервателни инструменти.
8.4. Приспособления.
8.5. Техническа документация.
8.6. Учебна и справочна литература.

8.9. Дидактически материали - задачи за самостоятелна работа, които са предвидени за покриване на критериите, предвидени в модула.

9. Система за оценяване

         
Оценяването на този модул се извършва чрез две практически задания.

Заданията трябва да покриват максимален брой критерии. За да се зачете всяко задание на обучаемия, той трябва да получи над 50 % от максималния брой точки, предвидени за заданието. При непокриване изискванията на конкретното задание на обучаемият се задава ново такова. Процедурата се повтаря до три пъти. Допуска се разработване на задания, вклюяващи само непокрити критерии.

При непокриването на критериите по модула, се разработва обобщаващо задание.


Крайната оценка се формира,като се сумират точките получени от заданията, след което се редуцират в цифрова оценка по таблицата.

	Таблица за редукция на броя на точките в цифрова оценка
	Брой точки
	До 50
	От 51 до 65
	От 66 до 82
	От 83 до 92
	Над 92

	
	оценка
	2
	3
	4
	5
	6


	10. Изисквания към квалификацията на учителите




Този модул може да се преподава от машинен инженер или учител по практика, който отговаря на изискванията на заемане на длъжността.

11. Специфична организация при обучението по модула

                                    Модулът е с практическа насоченост.

За провеждането на учебните часове е необходимо делението на класа на групи по действащите нормативни документи.
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