521 Металообработване и машиностроене            521010 Машинен техник                 5210101 Машини и съоръжения за Модул: Технология на сглобяване и ремонта на машини и съоръжения 


           обработка на  металите

МИНИСТЕРСТВО НА ОБРАЗОВАНИЕТО И НАУКАТА

У Ч Е Б Н А   П Р О Г Р А М А

 ЗА ЗАДЪЛЖИТЕЛНА ПРОФЕСИОНАЛНА ПОДГОТОВКА

по

МОДУЛ

Технология на сглобяването и ремонта на машини и съоръжения

УТВЪРДЕНА СЪС ЗАПОВЕД № РД 09 – 1149 /15.09.2006 г.
ПРОФЕСИЯ:


521010. Машинен техник

СПЕЦИАЛНОСТ:


5210101. Машини и съоръжения за обработка на металите

ПРОФЕСИОНАЛНО НАПРАВЛЕНИЕ:


521. Металообработване и машиностроене

СОФИЯ, 2006




1. Наименование на модула

       
Технология на сглобяването и ремонта на машини и съоръжения




2. Стойност на модула


126 учебни часа




3. Вид на модула

        
Задължителен





4. Основна цел на модула
        
Обучаемият трябва да придобие система от теоретични знания изпълнение на операциите по сглобяване и ремонт на съединения.




5. Обхват

  5.1. Технологични особености и шлосерски операции.

     5.1.1. Възникване и развитие на шлосерството.

     5.1.2. Организация на труда и обзавеждане  на работното място на шлосеро-монтьора.

     5.1.3. Рязане на металите.

     5.1.4. Разчертаване.

     5.1.5. Изправяне и огъване.

     5.1.6. Отрязване.

     5.1.7. Изпиляване.

     5.1.8. Обработване на отвори.

     5.1.9. Нарязване на резби.

     5.1.10. Довършителни шлосерски операции.

  5.2. Сглобяване на съединения и механизми.

     5.2.1. Технология на сглобяването.

     5.2.2. Установяване на заготовките, детайлите и сглобените единици.

     5.2.3. Сглобяване на разглобяеми съединения.

     5.2.4. Сглобяване на неразглобяеми съединения.

     5.2.5. Сглобяване на елементи с въртеливо движение.

     5.2.6. Качество и изпитване на сглобените единици.

  5.3. Разглобяване и ремонт на съединения и механизми.

     5.3.1. Планово-предпазни ремонти и междуремонтно обслужване.

     5.3.2. Износване на детайлите.

     5.3.3. Дефектация.

     5.3.4. Възстановяване на детайли.

     5.3.5. Ремонт на разглобяеми съединения.

     5.3.6. Ремонт на елементи с въртеливо движение.




6. Критерии за оценяване

Обучаемият трябва да може да:

6.1. Анализира основните шлосерски операции и техните технологични особености.

6.2. Анализира методите на сглобяване, разглобяване и ремонт на съединенията и предавките. 

6.3. Съставя технологичен маршрут на сглобяване и ремонт на съединения и механизми.
6.4. Дефектира съединенията и механизмите и посочва методите за отстраняването им.

6.5. Окачествява сглобените и отремонтирани единици.




7. Кратко описание на учебното съдържание

 7.1. Технологични особености и шлосерски операции. Приложение в съвременното производство.

    7.1.1. Възникване и развитие на шлосерството като професия.
    7.1.2. Организация на труда и обзавеждане на работното място на шлосер-монтьора.

     7.1.3. Рязане на металите.

             Същност. Режим. Физични явления. Формо- и размерообразуване. Точност и грешки.

    7.1.4. Разчертаване.

             Равнинно и обемно разчертаване - същност и приложение. Инструменти и приспособления. Правила и техника на разчертаване.

    7.1.5. Изправяне и огъване на материали.

             Изправяне - същност, инструменти, правила, техника. Механизирано изправяне.

            Огъване - същност. Определяне на дължината на заготовката. Огъване на лентов, листов, прътов материал. Механизирано огъване.

    7.1.6. Отрязване на метални заготовки. 

             Ръчно отрязване. Инструменти за отрязване без снемане на стружки. Инструменти за отрязване чрез снемане на стружки. Техника на отрязване.

             Механизирано отрязване.

     7.1.7. Изпиляване на метални заготовки - същност, инструменти - видове, геометрични параметри. Техника на изпиляване.

    7.1.8. Обработване  на отвори.

            Свредловане - същност. Инструменти - видове, геометрични параметри. Пробивни машини. Приспособления за установяване  на инструментите. Техника на свредловане.

            Зенкероване и райбероване на отвори - същност и приложение.

     7.1.9. Нарязване на резби.

            Общи сведения за резбите. Винтова линия. Елементи на резбата. Видове резби.

            Нарязване на вътрешни резби.

            Нарязване на външни резби.         

     7.1.10. Довършителни шлосерски операции.

            Шаброване.

            Разпиляване  на отвори.

            Притриване.

 7.2. Сглобяване на съединения и механизми.

     7.2.1.Технология на сглобяването.

            Сглобяване  на изделия, структура на изделието като обект на сглобяване. Елементи на изделието. Характеристика на елементите на изделието според мястото им в структурата. Процеси и методи на сглобяване. Подготовка за сглобяване. 

      7.2.2. Установяване на заготовките, детайлите и сглобените единици. Базиране. Бази - видове. Закрепване.

      7.2.3. Сглобяване на разглобяеми съединения.

             Сглобяване на винтово съединение - определение, видове. Инструменти за завиване - видове, предназначение, машини за завиване.

             Сглобяване на шпонкови и шлицови съединения - предназначение, устройство и действие.

      7.2.4. Сглобяване на неразглобяеми съединения.

             Сглобяване чрез валцуване- същност на процеса.

             Сглобяване на пресови съединения - същност, предназначения. Горещо пресоване. Пресоване чрез охлаждане. Надлъжно пресови съединения.

             Сглобяване на нитови съединения - същност, осъществяване.

             Сглобяване чрез спояване - същност на процеса. Съвременни методи на спояване.

             Сглобяване чрез слепване - същност  на процеса.

             Сглобяване  на тръбопроводи.

      7.2.5. Сглобяване на елементи с въртеливо движение.

             Плъзгащи лагери - видове, устройство, действие. Проверка на съосноста.

             Търкалящи лагери-видове. Означение на лагерите. Сглобяване на възли с търкалящи лагери.

             Сглобяване на съединители. Видове и предназначение. Втулков съединител. Зъбен съединител. Еластичен съединител. Хидравличен съединител.

             Сглобяване на триещи прибавки.

             Сглобяване на цилиндрични, конусни и клинови предавки.

             Сглобяване на ремъчни и верижни предавки.

             Сглобяване на цилиндрични зъбни предавки - предназначение, видове. Измерване.

             Сглобяване на конусни зъбни предавки - предназначение, видове. Грешки при сглобяването. Измерване.

             Сглобяване на червячни предавки - предназначение, устройство и действие. Измерване.

     7.2.6. Качество и изпитване на сглобените единици.

             Проверка качеството на сглобените единици. Грешки при сглобяването. Видове брак. Отстраняване на грешките. Контролни дейности. Измерване.

  7.3. Разглобяване и ремонт на съединения и механизми.

     7.3.1. Планово-предпазни ремонти и междуремонтно обслужване.

             Видове планови ремонти.

     7.3.2. Износване на детайлите.

            Същност на износването. Причини за износване. Видове износване.

     7.3.3. Дефектация.

            Почистване на детайлите. Ведомост за дефектите. Методи за контрол.

     7.3.4. Възстановяване на детайли.
            Същност на възстановяване на детайлите. Възстановяване чрез механична обработка, чрез заваряване, чрез метализация, чрез залепване и покрития. Методи за повърхностно уякчаване на детайлите.

     7.3.5. Ремонт на разглобяеми съединения.

            Ремонт на резбови съединения.

            Ремонт на шпонкови и щлицеви съединения.

    7.3.6. Ремонт на елементи с въртеливо движение.

           Ремонт на валове.

           Ремонт на плъзгащи лагери.

           Ремонт на търкалящи лагери.

           Ремонт на ремъчни колела.

           Ремонт на съединители.

           Ремонт на зъбни колела.

           Ремонт на червячни и верижни предавки.  




8. Изискване към материалната база

         За обучението по модула е необходимо да бъде оборудван специализиран кабинет с необходимата техническа документация, учебна и справочна литература, дидактически материали както и задачи за самостоятелна работа.




9. Система за оценяване

                   За оценяването на модула се разработват три задания (по едно за всеки раздел от т. 7 ). Заданията трябва да се проверяват с критериите по т.6. 

         За да се зачете всяко задание е необходимо оценявания да получи най-малко 50% от максималния брой точки, предвидени за заданието.

         Крайната оценка се формира като се сумират точките, получени от заданията, след което се редуцират в цифрова оценка по таблицата: 

	Таблица за редукция на броя на точките в цифрова оценка
	Брой точки
	0 до 50
	 над 50 до 65


	над 65 до 82


	 над 82 до 92


	над 92

	
	Оценка
	2
	3
	4
	5
	6





10. Изисквания към квалификацията на учителите


Учителите преподаващи модула е необходимо да са машинни инженери, за предпочитане със специалност “ Технология на машиностроенето и металорежещи машини “.




11. Специфична организация при обучението по модула

              Модулът е с теоретична насоченост.

Авторски колектив: 

инж. Диана Я. Петрова, Петранка В. Митева и инж. Алета Б. Йорданова

ПТГ “Шандор Петьофи” – гр. Разград
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