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1. Наименование на модула

         Типови технологични процеси

2. Стойност на модула


62 учебни часа
3. Вид на модула

        Задължителен

4. Основна цел на модула

         Обучаемият трябва да придобие система от теоретични знания и умения за самостоятелно разработване на типови технологични процеси за обработка и сглобяване на детайли, възли и изделия. 

5. Обхват

    5.1. Изходни данни за проектиране на технологичен процес.

    5.2. Определяне  на съдържанието и последователността на операциите.

    5.3. Разработване на структурата на всяка от операциите.

    5.4. Нормиране на операциите.

    5.5. Технико-икономическа оценка и документиране на технологичните процеси.

    5.6. Типов технологичен процес за обработване на вал.

    5.7. Типов технологичен процес за обработване на втулка.

    5.8. Типов технологичен процес за обработване на цилиндрично зъбно колело с прави зъби.

    5.9. Типов технологичен процес за обработване на корпусен детайл.

    5.10. Сглобяване на гладки цилиндрични съединения  с гарантирана стегнатост.

    5.11. Сглобяване на резбови съединения.

    5.12. Типови технологични процеси за сглобяване. Схема на сглобяване на възел от изделие.

6. Критерии за оценяване


Обучаемият трябва самостоятелно да може да:
   6.1. Определя последователността на технологичните операции и преходите при обработване на детайлите.

   6.2. Избира схема на установяване на обработвания детайл. 

   6.3. Избира оптимални методи за обработване на типови повърхнини на детайли.

  6.4. Разработва технологична последователност за обработка на типови детайли.

  6.5. Съставя технологична схема за сглобяване на съединения.

7. Кратко описание на учебното съдържание

   7.1. Изходни данни за проектиране на технологичен процес.

   7.2. Определяне  на съдържанието и последователността на операциите.

   7.3. Разработване на структурата на всяка от операциите.

   7.4. Нормиране на операциите.

   7.5. Технико-икономическа оценка и документиране на технологичните процеси.

   7.6. Типов технологичен процес за обработване на вал.

   7.7. Типов технологичен процес за обработване на втулка.

   7.8. Типов технологичен процес за обработване на цилиндрично зъбно колело с прави зъби.

   7.9. Типов технологичен процес за обработване на корпусен детайл.

   7.10. Типови технологични процеси за сглобяване.

· на гладки цилиндрични съединения с гарантирана стегнатост;

· на резбови съединения.

8. Изискване към материалната база

                За обучението по този модул е необходимо да бъде оборудван специализиран кабинет с техническа документация, учебна и справочна литература, дидактически материали и задачи за самостоятелна работа, които да съответстват на учебното съдържание на модула от т.7.
9. Система за оценяване

                За оценяването на модула се разработват две задания:

                    - технологичен процес за обработка на детайл;

                    - технологочен процес за сглобяване на възел от изделие.

               Заданията се оформят като индивидуални проекти за всеки обучаем.

                Крайната оценка се формира като се сумират точките, получени от заданията, след което се редуцират в цифрова оценка по таблицата: 
	Таблица за редукция на броя на точките в цифрова оценка
	Брой точки
	0 до 50
	 над 50 до 65


	над 65 до 82


	 над 82 до 92


	над 92

до 100

	
	Оценка
	2
	3
	4
	5
	6


	10. Изисквания към квалификацията на учителите




         За провеждане на обучението по модула е необходимо да се осигури учител - машинен инженер със специалност “Технология на машиностроенето и металорежещи машини”.

11. Специфична организация при обучението по модула

                   Модулът е интегриран - теория и проектиране.

                   От предвидените учебни часове 20 учебни часа са за нови знания и 42 часа са за проектиране и разработване на индивидуални проекти. За часовете по проектиране класът се дели на групи, съгласно действащите нормативни документи.
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