521 Металообработване и машиностроене            521010 Машинен техник                 5210101 Машини и съоръжения за 

      обработка на  металите

Модул: Автоматизация на производството




     5210105 Машини и системи с ЦПУ 


МИНИСТЕРСТВО НА ОБРАЗОВАНИЕТО И НАУКАТА

У Ч Е Б Н А   П Р О Г Р А М А

 ЗА ЗАДЪЛЖИТЕЛНА ПРОФЕСИОНАЛНА ПОДГОТОВКА

по

МОДУЛ

автоматизация на производството

УТВЪРДЕНА СЪС ЗАПОВЕД № РД 09 – 1143 /15.09.2006 г.
ПРОФЕСИЯ:


521010. Машинен техник

СПЕЦИАЛНОСТ:


5210101. Машини и съоръжения за обработка на металите


5210105. Машини и системи с ЦПУ

ПРОФЕСИОНАЛНО НАПРАВЛЕНИЕ:

521. Металообработване и машиностроене

СОФИЯ, 2006


Автоматизация на производството

36 учебни часа

Задължителен



Модулът се изучава след приключване на обучението по модул „Електротехника и електроника”. 


След завършване на модула обучаваните придобиват  знания за основните елементи, изграждащи структурата на системите за автоматично регулиране (САР) и приложението им в машиностроенето.

 Подцели: 
5.1. Обучаваните трябва да могат да изобразяват блокова схема на САР, да знаят предназначението на изграждащите я  елементи, да знаят действието на САР, показана с принципна схема и да намират съответствие между елементите на блоковата схема и конкретна принципна схема.
5.2. Обучаемите трябва да обясняват предназначението, приципа на действие и устройството на електрическите, пневматичните,  хидравличните и комбинираните  елементи на САР. 

5.3. Обучаемите трябва определят предназначението на елементите на съвременните системите за автоматизация, в т.ч и на ММ. 


6.1. Системи за автоматично регулиране (САР) - блокови и принципни схеми. Режими на работа на САР. 

6.2. Елементи на системите за автоматизация. Датчици, задаващи и сравняващи устройства.
6.4. Елементи на съвременните системи за автоматизация.



Обучаемият трябва да: 

7.1. Знае основните принципи при изграждане на автоматичните системи и техните основни елементи.

7.2. Може да разчита схеми за автоматизация и определя функцията и принципа на действие на съвременните системи за автоматизация на производството. 



Същност и предмет на автоматизацията. Система и управление. Основни понятия, свързани със САР. Блокова и принципна схема на САР. Установен и динамичен режим на работа на САР. Статична и астатична система. Елементи на САР - датчици, усилватели, сравняващи устройства, изпълнителни механизми и регулиращи органи. Компютърни системи, програмируеми контролери, промишлени роботи и ГАПС . 



За обучението е необходим специализиран кабинет, оборудван с табла и макети на различни елементи на системите за автоматизация, справочна литература за стандартните означения и характеристиките на електрическите, хидравличните и пневматичните елементи на системите за автоматизация.


Оценяване на знанията на ученика по този модул се извършва чрез 2 задания. Постиженията на ученика за всяко задание се проверяват чрез определени критерии. За да бъде зачетено едно задание, ученикът трябва да получи най - малко половината плюс 1% от предвидения максимален брой точки. Ако едно задание не е зачетено, на ученика се предлага ново. Това може да се повтори три пъти след което ученика получава слаба оценка. Заданията могат да се променят, но тежестта им се запазва. Разпределението на точките към заданията е указано в Таблица 1:











Таблица 1

	Критерии
	Задание 1
	Задание 2

	7.1
	50
	8

	7.2
	28
	14

	Общ брой точки
	78
	22

	Брой часове
	28
	8


 За да бъде зачетен  модулът:

 А. Всички задания в него трябва да бъдат зачетени.
 Б. Общият брой точки, получен от всички задания трябва да е не по-малък от 51. 

 Таблицата за оценяване и скалата за редуциране на точковата оценка в шестобалната система е показана в Таблица 2.












Таблица 2
	Брой точки
	0 - 50
	51 - 69
	70 - 84
	85 - 94
	95 - 100

	Оценка
	2
	3
	4
	5
	6




Учител с висше образование, инженер, специалности “Автоматика и телемеханика”, „Автоматизация на производството”, “Автоматизация на дискретното производство”.



Обучението се провежда в рамките на 36 часа, като дневно се допускат до 2 учебни часа по този модул. Единият час е предназначен за запознаване на учениците с ново учебно съдържание, а през втория час работят  върху задачи за упражнения. Задачите се изготвят предварително от учителя и могат да бъдат за индивидуална работа или за работа в екип. 
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