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1. Наименование на модула

         Технология на машиностроенето

2. Стойност на модула

         за специалност: Машини и съоръжения за обработка на металите – 75 часа.

         за специалност: Машини и системи с ЦПУ – 62 часа.

3. Вид на модула

        Задължителен

4. Основна цел на модула

         Обучаемият трябва да придобие система от теоретични знания за прилагане на методите за обработване на типови повърхнини на детайлите при спазване изискванията за качество и точност.

5. Обхват

  5.1. Основи на технологията на машиностроенето.

       5.1.1. Машините като обект на производство.

       5.1.2. Установяване на детайлите.

       5.1.3. Получаване на размерите при обработване на повърхнини.

       5.1.4. Грешки, възникващи при обработване на детайлите.

  5.2. Методи за обработване на типови повърхнини на детайлите.

       5.2.1. Методи за обработване на типови повърхнини на ротационни детайли.

       5.2.2. Методи за обработване на типови повърхнини на корпусни детайли.

       5.2.3. Методи за обработване на зъбите на цилиндрични зъбни колела.

       5.2.4. Методи за довършващо обработване на повърхнините на детайлите.

       5.2.5. Физико-химични методи за обработване.

6. Критерии за оценяване


Обучаемият трябва да може да:
   6.1. Определя последователността на технологичните операции и преходите при обработване на детайлите.

   6.2. Избира схема на установяване и на приспособление за установяване на обработвания детайл. 

   6.3. Избира оптимални методи за обработване на типови повърхнини на детайли.

7.  Кратко описание на учебното съдържание

 7.1. Основи на технологията на машиностроенето.

    7.1.1. Машините като обект на производство.

             Видове процеси в машиностроенето. Предназначение и качество на машините. Структура на технологичния процес и технологични особености на типовите машиностроителни производства. Технологичност на конструкцията и заготовки за изработване на детайлите. 

    7.1.2. Установяване на детайлите.

             Основи  на базирането. Видове бази. Типови схеми  на базиране. Закрепване на заготовките при обработване.

     7.1.3. Получаване на размерите при обработване  на детайлите.

              Формообразуване и размерообразуване. Методи за получаване  на технологични размери.

    7.1.4. Грешки, възникващи при обработването на детайлите.

             Точност на детайлите, точност на обработването и грешки при обработването на детайлите. Грешки от неточност при установяването на детайлите, грешки от еластични и топлинни деформации, грешки от износване на режещите инструменти.

  7.2. Методи за обработване на типови повърхнини на детайлите.

     7.2.1. Методи за обработване на типови повърхнини  на ротационни детайли.

             Обработване на центрови отвори.

             Обработване на външни цилиндрични повърхнини.

             Обработване на вътрешни цилиндрични повърхнини.

             Обработване на конусни повърхнини.

             Обработване на профилни повърхнини.

             Нарязване на резби.

             Обработване на шпонкови канали и шлицови повърхнини.

     7.2.2. Методи за обработване  на типови повърхнини  на корпусни детайли.

              Обработване на равнинни повърхнини.

              Обработване на основни отвори.

              Обработване  на скрепителни отвори. 

    7.2.3. Методи за обработване зъбите на цилиндрични зъбни колела.

              Обработване на зъбите по метода на копиране с модулни фрези и многоножови глави.

              Обработване на зъбите по метода на обхождане с червячна фреза, с дълбач-колело и с дълбач-гребен.

     7.2.4. Методи за довършващо обработване  на повърхнините на детайлите.

              Обработване на повърхнините чрез притриване, хонинговане, свръхзаглаждане, полиране и шаброване.        
     7.2.5. Физико-химични методи за обработвне.

              Електрохимично обработване, електроерозийно обработване, лазерно обработване. 

8. Изискване към материалната база

                За обучението по този модул е необходимо да бъде оборудван специализиран кабинет с техническа документация, учебна и справочна литература, дидактически материали и задачи за самостоятелна работа. 
9. Система за оценяване

                За оценяването на модула се разработват две задания (по едно за всеки раздел от т. 7 ) и обобщаващ тест. Заданията и теста трябва да проверяват критериите, зададени в т.6. 

                За да се зачете всяко задание трябва да се получи най-малко 50% от максималния брой точки, предвидени за заданието.

                Крайната оценка се формира като се сумират точките, получени от заданията и теста, след което се редуцират в цифрова оценка по таблицата: 

	Таблица за редукция на броя на точките в цифрова оценка
	Брой точки
	0 до 50
	 над 50 до 65


	над 65 до 82


	 над 82 до 92


	над 92

до 100

	
	Оценка
	2
	3
	4
	5
	6


10. Изисквания към квалификацията на учителите

         Този модул може да се преподава от машинен инженер със специалност “Технология на машиностроенето и металорежещи машини”.

11.Специфична организация при обучението по модула

                    Модулът е с теоретична насоченост.
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